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Calitatea produselor FERRUM este in continud crestere. Aceasta
este o conditie necesara pentru a rdspunde nevoilor clientilor

nostri si a ramane lideri pe piata. Inovatiile in productie se dez-
volta nu numai de catre departamentul de dezvoltare si labora-

tor, si de biroul de proiectare. Toate produsele sunt fabricate cu
echipamente moderne, care in prezent nu au analogi in Rusia.
Datoritd acestei abordari, putem oferi clientilor nostri o gama
Sistemele de evacuare a fumului FERRUM - liderii de vanzari  larga de produse si o garantie de calitate pentru fiecare element
din segmentul dat pe teriotoriul Rusiei. De la data de infiintare, al sistemelor de evacuare a fumului.
din 2003, produsele FERRUM au castigat increderea clientilor.  De-a lungul anilor existentei sale pe piatd, compania FERRUM a
Cosurile de fum modulare, FERRUM reprezinta o garantiea  acumulat o vasta experienta si a stabilit relatii puternice cu
functionarii fiabile si neintrerupte a oricarui sistem de incalzire, diferiti parteneri si furnizori. Indiferent daca reprezentati o
indiferent dacd sunteti o persoana fizicd sau un mare cumpara- companie de constructii sau sunteti un client privat, va garantam
tor en-gros. Dovada acestui fapt este nivelul de vanzari care cooperarea de succes si reciproc avantajoasa pentru ambele
este in continuad crestere si feedback-ul pozitiv din partea parti.
clientilor nostri.

In prezent, compania FERRUM ofera sisteme de cosuri cu un singur perete si cu pereti dubli pentru dispozitivele generatoare
de caldura care functioneaza pe gaz sau combustibil solid. Cosurile noastre de fum pot fi utilizate la instalarea sistemelor de
incalzire pentru instalatii industriale si individuale.

Sistemele de eliminare a fumului sunt utilizate pentru:
- cazane si coloane cu gaz;

- seminee si insertii pentru semineu;

- sisteme de baie din lemn si sobe de incalzire.

Pentru fabricarea tuturor elementelor utilizate la proiectarea cosurilor de fum, se foloseste otel inoxidabil de calitate superioara,
care are proprietati rezistente la coroziune. Cosurile de fum FERRUM au o rezistenta ridicata la caldurd si sunt potrivite ideal
pentru incdlzitoarele cu temperaturi ridicate de functionare .

Conductele din otel inoxidabil sunt mai practice si durabile in comparatie cu conductele din metale feroase. Cosurile de fum
FERRUM diferd favorabil de cosurile de caramida prin usurinta instalarii si absenta unor costuri suplimentare pentru organizarea
fundatiei. Suprafata lustruita a elementelor va oferi oricarui interior un aspect exclusivist, extrem de estetic.

Productia de cosuri de fum FERRUM se reali-
zeaza cu ajutorul echipamentelor inovatoare 1. Sudura absolut ermeticd
folosind tehnologia de sudare cu laser, care

5. Grosimea izolatiei de 30-50mm

asigura o cusatura mai subtire si mai fiabila. 2. Sistem de soclu

Gama de produse fabricate de intreprinderea

FERRUM include sisteme modulare de cosuri 6. Otel cu rezistentd crescutd

utilizate pentru constructii industriale si indivi-|

duale, rezervoare de incalzire a apei pentru ) _
7. Densitatea medie de umplere

camere de baie si dus.
Una dintre principalele sarcini ale companiei

noastre este de a asigura piata locala cu cosuri 3. Temperatura de lucru
a izolatiei pana la 600°C

de 120 kg/m?

de fum fiabile din otel inoxidabil. Nivelul teh-
nologic ridicat de productie si calificarea lucra
torilor garanteaza calitatea excelentd a produ- 4. Sudarea cu laser fars a

8. Mai multe optiuni de executie,

. f I galvani '
selor noastre. Toate produsele au certificate CLCSEIECRUEEIETS \

de conformitate si certificate de siguranta la
incendiu.

inclusiv vopsirea polimerica




Avantaje competitive ale producatorului FERRUM

Sudura cu laser

Cosurile de fum FERRUM sunt produse folosind tehnologia de sudare cu laser. Acest lucru asigura fiabilitatea si durabilitatea
sistemului si reduce probabilitatea coroziunii in zonele vulnerabile.

Avantajele sudarii cu laser sunt:
- cusaturi subtiri fara arderea elementelor de aliere (crom si titan);
- proprietati exceptionale etanse ale produselor;

- -controlul robotizat al procesului de productie.

Exista si alte tipuri de suduri pentru imbinare elementelor din otel, cum ar fi sudarea TIG, sudarea in tura
si blocarea mecanica. Insa toate sunt inferioare sudarii cu laser dupa calitate.

Tehnologia prin care sudura este realizata afecteaza direct fiabilitatea si durabilitatea sistemului
de evacuare a fumului in ansamblu. Intrucat, din cauza calitatii slabe a sudurii, proprietatile de eta-
nsare a cosului sunt reduse si, ca urmare, acest loc este supus coroziunii. Cu cat este mai mare
latimea conexiunii, cu atat este mai mare probabilitatea de a incdlca integritatea acesteia.
Distrugerea cusaturii din cauza coroziunii duce adesea la defectarea intregului dispozitiv al
sistemului de ardere, care la randul sdu poate provoca fum in camera si otravire prin intermediul
produselor de ardere.

Formare la rece

Sistemul de fum FERRUM foloseste formarea la rece. Aplicarea acestei metode a devenit posibila datoritd utilizarii de oteluri de
inalta calitate cu continut scazut de carbon, care sunt ductile si nu isi pierd proprietatile in procesul de producere.

Avantajele formarii la rece sunt:

- sectiune interna stabila a cosului de fum;

- lipsa de turbulente si obstacole in calea elimindrii gazelor;
- lipsa sedimentarii excesive a funinginii;

- etanseitate perfecta la articulatii;

- usurinta de instalare.

Adesea, alti producdtori de cosuri de fum din Rusia folosesc o metoda de turnare diferitd - ,pliere”.
Plierea este utilizata in constructia sistemelor de drenaj. Pentru fabricarea cosurilor de fum,
aceasta metoda nu este potrivita, deoarece afecteaza negativ etansitatea intregii instalatii de cos.
La randul sau, aceasta este cauza depunerii de funingine, care impiedica curgerea gazelor de esapament si duce la scurgerea
acestora. Prin urmare, in producerea cosurilor de fum Ferrum, se folosesc doar tehnologii moderne de prelucrare a metalelor,
in special - turnarea la rece a soclurilor.

Linie de productie automatizata

La fabricarea cosurilor de fum FERRUM sunt utilizate cele mai noi dezvoltari tehnologice si cele mai noi echipamente.

Conductele sunt realizate pe o linie automatizata. O foaie de metal este tdiata in bucati de o anumita dimensiune, care sunt apoi
rulate la o forma cilindrica. Sudarea cu laser sudeaza marginile foii. Teava rezultata are o geometrie stabila, o sudura subtire si
stransa. Pe o masina speciald, cu ajutorul unei scule, capetele conductelor sunt formate in prize. Sistemul de formare la rece asigura
stabilitatea dimensionala a produselor finite si faciliteaza foarte mult asamblarea cosului de fum.

-




|zolatie termica cu o temperatura de lucru de 600°C

In calitate de izolatie in cosurile de fum, producatorul utilizeaza vata tehnicd de bazalt Izovol mat 50.
Izolatia termica este necesara pentru protejarea impotriva racirii excesive a gazelor arse, impiedi-
cand astfel formarea condensului pe peretele interior al cosului de fum. O proprietate utila supli-
mentara este siguranta la incendiu sporitd, datorita scaderii temperaturii circuitului extern al

cosului de fum.

Avantajele produselor FERRUM in comparatie cu cosurile de tip sandwich cu umpluturd, care sunt
cel mai adesea perlite sau vermiculite:

- fibra de bazalt are un coeficient de conducere a caldurii scazut - 0,034 W/m? (pentru comparatie,
cosuri cu umplere - 0,062-0,093 W/m?)

- vata elastica de bazalt pentru cosuri-sandwichuri elimina posibilitatea de subsidie a umpluturii,
chiar dupd multi ani de functionare;

- nu exista punte de temperatura, deoarece nu existd inele galvanizate de centrare.

Teu de noua generatie

Tehnologia standard pentru productia de tee presupune sudarea a doua conducte cu decupaje in
forma. Pentru a da un aspect mai estetic, sudurile sunt acoperite cu placi metalice. Aceasta tehno-
logie nu indeplineste cerintele moderne pentru etanseitatea si siguranta la foc a cosului de fum.
Utilizarea unor astfel de produse poate duce la depresurizarea intregului sistem de evacuare a
fumului si la defectarea acestuia. Un cos de fum defectat poate provoca fum si foc in casd, astfel
poate pune in pericol viata si sdnatatea oamenilor.

Pentru a asigura etanseitatea si durabilitatea produselor, am introdus o noua tehnologie pentru
producerea de coducte cu un singur perete si sandwich. Folosirea echipamentelor celor mai
importanti producatori europeni permite companiei noastre sa produca produse care respecta
standardele internationale de calitate: sigure, fiabile, moderne, de tehnologie moderna.

Ciclul de productie a teului este format din mai multe etape, in primul rand, decupajele speciale
pentru teu sunt tdiate de o masina de taiat foi cu laser. Golurile au o forma cilindrica, ale carei
margini sunt sudate folosind sudarea cu laser. Apoi, pe o masina speciald, prin intindere la rece a
metalului, marginea gaurii in formd a tevii este intinsa, iar teava laterala este sudata la flansarea
cilindrica rezultata pe masina de sudare. Drept urmare, produsul rezultat nu doar ca are un aspect
estetic placut, ci si o cusatura sigilata.

Gama larga de piese

Seria de produse pentru sisteme de eliminare a fumului FERRUM include nu numai cosuri de fum
cu un singur perete si izolatie, ci si 0 gama larga de elemente de fixare si elemente de montare.
Toate componentele pentru sistemele de evacuare a fumului FERRUM sunt dezvoltate in departa-
mentul nostru de proiectare si sunt fabricate cu echipamente de tehnologie moderna.

Datorita gamei uriase de elemente de fixare de diferite diametre, cum ar fi cleme de fixare, instalarea
oricarui sistem, chiar tehnic complex, nu va fi o problema.

De asemenea, compania noastra produce unitati montate pe tavan concepute pentru izolare
termica suplimentara si sigurantd la incendiu. Gama de produse include rezervoare de apa,
precum si accesorii conexe, cum ar fi grila pentru pietre si incalzitorul de apa.



Produse in serie

Compania FERRUM produce sisteme de evacuare a fumului concepute pentru utilizatori diferiti si nevoile acestora in 2 serii.
Cosurile de fum FERRUM, FERRUM Plus

Cosurile de fum din clasa econom sunt proiectate pentru utilizare privatd, optime in ceea ce priveste pretul si calitatea.

Productia se realizeaza pe masini tehnologice si moderne sub supravegherea unor specialisti
calificati. Folosim materii prime exclusiv de inalta calitate, certificate. Pentru izolarea cosurilor noastre, se foloseste bazalt si fibra
ceramica. Aceste materiale termoizolante pot rezista la temperaturi ridicate de functionare, fara riscul de vdrsare si subsidie.

Produse in serie

Serie

Combustibil .
Lemn, gaz Lemn, carbune
recomandat
Temperatura recomandata <600°C <600°C

pentru marca de otel

80,100, 110, 115, 100, 110, 115,
120,125,130, 135, 120, 130, 140,

D'?me’;"e 140, 150, 160,180, 150, 160, 180,
L 200, 220, 250,280, 200, 220, 250,
300 280, 300
Moduri de exploatare Uscat
. .. AISI 430 - AlSI 430 -
Conducta interioara 12X17 12X17
Grosimea conductei 0,5 mm 0,8 mm

interioare

Tipul de sudurd a

o Sudurd cu laser sau de tip TIG
conductei interioare

Tip de conexiune prin soclu, realizate prin formare la rece

Conducta exterioara AISI 430 - 12X17,

otel zincat
Grosimea conductei exterioare 0,5mm
Uiigiile sudur.é 2 ETE ] Sudura cu laser sau de tip TIG
exterioare
Izolatie termica Izovol Mat 50

Densitatea medie a

izolatiei termice 120 kg/m?*
Grosimea izolatiei termice 30-50 mm
Tipul instalarii folie termocontractabila / carton
Garantie pentru calitatea
asamblarii elementelor de cos 12 luni 24 luni

Garantie de rezistenta
la coroziune

* Grosimea otelului variaza in functie de diametru: pentru 80-400mm, grosimea este de 0,5 mm, 100-650 - 0,8 mm, 700-1200 - 1,0 mm.
** Densitatea reald a ambalajului variaza de la 100 kg/m®. pana la 160 kg/m?*



Cosuri de fum cu un singur perete FERRUM

Cosurile de fum cu un singur perete sunt solutia cea mai simpld la asamblarea unui cos de fum, care nu necesita cheltuieli mari.

Designul cosului are un set standard format din diferite elemente, cu ajutorul carora puteti asambla un canal de ardere de
aproape orice complexitate. Toate elementele sunt unite printr-un sistem de conectare sudate prin soclu. Acestea pot fi utilizate
la instalarea cosurilor de fum in canalele de caramida ale cladirilor rezidentiale care au fost date deja in exploatare sau la instalarea
conductelor de ventilatie. Cosurile de fum cu un singur perete trebuie amplasate numai in camerele incalzite.

1. Scurgerea externa a condensului.

2. Consola.
3. Suport de montare cu un singur perete.
4. Adaptor cazan.

5. Pivotare pentru conducta de cos
(pentru incalzirea sobei).

6. Pivotare rotativa.

7. Cos de fum - convector.

8. Grila pentru pietre.

9. Capac extern (pentru revizuire).
10. Revizuire.

11.Tija si clema de fixare pe perete.
12. Cos de fum 0,25 m.

13.Cot 90 °.

14. Teu 90°.

15.Teu 135°.

16. Flansa.

17. PPU-N.

18. Cos de fum 1,0 m.

19. Cot 135°.

20.Cos de fum 0,5m

21. Suport culisant.

22.Tdierea dreapta a acoperisului.
23. Umbrela cu protectie impotriva vantului.
24. Umbrela.

25. Fusta (completa cu taiere de acoperis).

Catalog on-line

www.ecosanteh.md



FER AUM

ADAPTER FF (Fm16) Proiectat pentru imbinarea aparatului generator de caldura

80 0,13 -

100 0,16 -

110 0,17 0,27

115 0,18 0,29

120 0,19 03

125 0,2 - ‘

130 0,21 0,34 —— 10

135 0,21 - | o

140 0,22 - o

150 0,24 0,38 "

160 0,24 0,38 "

180 0,29 0,46 d

200 0,32 0,51

220 035 -

250 0,4 0,64

300 0,48 0,77

ADAPTER MM (Fm17) Proiectat pentru imbinarea aparatului generator de caldura

80 0,13 -

100 0,16 -

110 0,17 0,27

115 0,18 0,29

120 0,19 03

125 0,2 - \ "

130 0,21 0,34 \ ok

135 0,21 - ori T | —

140 0,22 - ‘_E ]
LN

150 0,24 0,38 n

160 0,24 0,38 i

180 0,29 0,46

200 032 0,51

220 0,35 -

250 0,4 0,64

300 0,48 0,77




FEFRAUM

Schieber (Fm13) Proiectat pentru a controla tirajul in interiorul conductei de fum
d ‘ H ‘Greutate 0,5 Greutate 0,8
80 145 025 - —
100 145 0,32 - —_—
e |
110 145 035 0,66
115 145 0,38 0,7 <
120 145 0,38 0,72 1
125 145 0,41 -
130 145 0,43 0,79 T
135 145 046 - I W
A
140 145 0,47 - X
150 145 052 0,94 d
160 145 0,56 1,01
180 145 0,77 1,39
200 195 0,87 1,56
220 195 0,99 -
250 245 1,33 2,28
300 275 1,81 3,01
Pivotare rotativa (Fm23) Proiectat pentru a controla tractiunea in cuptor

d ‘ H ‘ A ‘ B ‘ Greutate 0,8 ‘

110 145 220 | 210 1,35 A ‘

115 145 220 210 1,36 T ‘ r
120 145 220 | 210 1,43 /ﬁ 1

150 145 300 295 242 @

: |
/ . 1
200 145 300 295 2,43 \\ L I ‘

Proiectat pentru a distribui sarcina verticala

Suport de montare cu un singur perete (Fm26) pe structura de suport

[0 et | v n | oo ewens Y
80 1 125 140 110 O 0,39 _
100 1 125 160 130 0 048 ? 5
= =t
110 1,5 125 170 140 O 0,59 i
o
115 1,5 125 175 145 0 062 o\ 8 N
separa\) A (se comanda
120 1,5 125 180 150 O 0,64 n sepr)
125 1,5 125 185 155 0 0,67 7 ! -
2
130 15 125 190 160 0 0,7 7
135 1,5 125 195 165 O 0,74 7 o
[&] 7 —- <
140 1,5 125 200 170 O 0,76 j/
150 1,5 125 210 180 O 0,81 f/
160 1,5 125 220 190 O 0,86 //h \
180 1,5 125 240 210 O 0,97 % A
200 1,5 125 260 230 20 1,09
220 1,5 125 280 250 20 1,23 Platforma de montare, in functie
250 1,5 125 310 280 20 1,38 de metoda de instalare, poate fi
300 2 125 360 330 20 1,89 utilizata cu o consola sau cu un

suport pentru pardosea



FEF AUM

Cos de fum 0,25 m (FmO03)
‘ H eutate 0,5 | Greutate 0,8
80 190 0,27 - Proiectat pentru a elimina fumul si gazele in zonele directe
100 190 0,32 -
110 190 035 0,56 —
115 190 0,37 0,59 N
120 190 0,38 0,61
125 190 0,4 - .
130 190 0,41 0,66
135 190 0,43 -
140 190 0,45 -
150 190 0,48 0,76
160 190 0,51 0,81 o
180 190 0,57 0,91
200 190 0,63 1,01 . d .|
220 190 0,7 -
250 190 0,79 1,27
300 190 0,95 1,52
Cos de fum 0,5 m (Fm02)
d H Greutate 0,5 |Greutate 0,8
80 440 0,54 - Proiectat pentru a elimina fumul si gazele in zonele directe
100 440 0,64 -
110 440 0,7 1,12 ——
115 440 0,74 1,18 R =
120 440 0,76 1,22
125 440 0,79 - -
130 440 0,82 1,32
135 440 0,86 -
140 440 0,9 -
150 440 0,96 1,52
160 440 1,02 1,62 3
180 440 1,14 1,82 J ‘]‘-"l
200 440 1,26 2,02
220 440 14 -
250 440 1,58 2,54
300 440 1,9 3,04

Cos de fum 1,0 m (FmO01)

d H Greutate 0,5 | Greutate 0,8

80 940 1,08 - . o ) . .
Proiectat pentru a elimina fumul si gazele in zonele directe

100 940 1,28 -

110 940 1,4 224 —— g

115 940 1,48 2,36 ] {

120 940 1,52 2,44 T

125 940 1,58 -

130 940 1,64 2,64 *

135 940 1,72 .

140 940 1,8 -

150 940 1,92 3,04

160 940 2,04 3,24 A

180 940 2,28 3,64

200 940 2,52 4,04 d L

220 940 2,8 -

250 940 3,16 5,08

300 940 3,8 6,08



Proiectat pentru incdlzirea accelerata a incaperii si scaderea

Cos de fum - convector (Fm04) temperaturii gazelor arse

|4 H o h 0 G Greutte0s

n
110 570 | 500 5 210 4,76

115 570 500 5 @ 215 4,84
120 570 500 5 | 220 4,91
130 570 500 6 230 5,67
150 570 500 6 @ 250 7 T 1 ]
200 570 500 8 300 8
el T
|
—— | I\
| wn
un
|
d |

n - numarul de coaste

Proiectat pentru a creste proprietatile de stocare a caldurii

Grila pentru pietre (Vk 22) in cuptor si reducerea intensitatii radiatiilor infrarosii
(a0 | D Joea]

100 500 330 | 2,78

110 500 330 278

115 500 330 | 278

120 500 330 278

130 500 330 | 278

=

A AN A A

A

A




FERAUM

Cot 135°, 2 sectii (FM07) Folosit pentru a schimba directia canalului de fum
0 LA G b Geweos Geuwieos]
80 61 98 26 112 0,18 -
100 71 112 29 130 026 -
110 73 115 30 133 0,29 0,58
15 73 17 31 135 03 06 L
120 74 119 32 137 032 0,64 /\ G
125 75 121 32 138 034 -
130 76 123 33 140 035 07 Y
135 76 124 34 142 037 - T
140 77 126 35 144 039 -
150 79 130 36 147 042 0,84 %
160 80 133 38 | 151 0,46 0,92 m
180 9 167 55 182 0,6 1,2 d
200 93 | 174 58 189 0,69 1,36
220 9% 181 61 19 079 -
250 | 100 192 65 | 207 093 1,86
300 108 210 72 224 1,19 2,38
Cot 135°, 3 sectii (FMO5) Folosit pentru a schimba directia canalului de fum
d ‘ L ‘ H ‘ G ‘ B ‘Greutate 0,5
80 68 104 26 124 0,19
100 70 110 30 129 027
110 71 113 31 131 03
115 71 115 32 132 031 L
120 71 117 32 133 033
125 72 119 33 135 035 G
130 73 120 34 136 036
135 74 122 34 138 038 459
140 74 124 | 35 140 0,4 T
150 76 128 37 144 043
160 77 131 38 | 147 047
180 107 204 68 220 072 mﬂ—« Q
200 110 211 71 227 | 082 1
220 113 218 74 234 091 d

250 117 228 78 | 244 1,07
300 124 245 85 261 13



FER AUM

Cot 90 °, 3 SECTIUNI (Fm08) Folosit pentru a schimba directia canalului de fum
[0 L H Greusteos Greusteos
80 128 93 0,25 -
100 161 106 037 -
110 166 111 0,42 0,67 L
115 169 114 0,45 072 %o
120 171 116 0,47 075
125 174 119 0,5 -
130 176 121 0,53 085
135 179 124 0,55 - ‘
140 181 126 0,58 - p T
150 186 131 0,64 1,02 \
160 191 136 0,69 1,1
180 221 166 0,91 1,46 A
200 231 176 1,05 1,68 d
220 241 186 12 -
250 256 201 1,44 23
300 281 226 1,88 3,01
Cot 90 °, 4 SECTIUNI (FmO06) Folosit pentru a schimba directia canalului de fum
d ‘ L ‘ H ‘ Greutate 0,5
80 127 92 0,25
100 147 92 0,36
110 152 97 0,41 L
115 154 99 043
120 157 102 0,46 20°
125 159 104 0,49
130 162 107 0,51
135 164 109 0,53
140 167 112 0,56
150 172 117 0,61 *
160 177 122 0,67
180 237 182 1
200 247 192 115 i
220 257 202 1,29 d
250 272 | 217 1,54

300 297 242 1,97



Teu90°(Fm 11)

FER AUM

Proiectat pentru a schimba directia canalului de fum cu
unghiul de 90 °, utilizat ca element de curdtare,
faciliteaza intretinerea cosului de fum

Greutatea | Metoda Greutatea| Metoda
0,5 0,5 0,8 0,8
80 70 | 193 123 034 B - -
100 90 273 163 056 B - - L
110 | 95 273 163 06 B 0,96 v —
115 98 273 163 063 B 1,01 v |
120 100 273 163 0,65 B 1,04 v - 53,
125 103 273 163 067 B - - |
130 | 105 273 163 0,69 B 1,1 Vv T /
135 108 273 163 071 B - - N /
140 | 110 273 163 073 B - -
150 115 273 163 077 B 1,23 Vv s
160 120 273 163 081 B 13 v
180 130 343 198 1,12 B 1,79 \% ]
200 140 | 343 198 | 1,21 B 1,94 v
220 150 343 198 13 B - - d
250 165 | 393 223 | 1,83 B 2,93 p
300 190 443 248 2,08 B 333 P
V - metoda de formare a scurgerii teului - «intindere»
P - metoda de formare a scurgerii teului - «<sudare»
Proiectat pentru a schimba directia canalului de fum cu
Teu 135° (Fm 10) unghiul de 4.5. ° utiinAzat ca.element de c.uré';are,
faciliteaza intretinerea cosului de fum
d L H B Gre(l)J,t;tea Greg:(gtea Metoda
80 100 240 199 0,58 - p
100 153 317 253 072 - v L
110 161 331 264 0,81 13 v
115 166 338 269 0,86 1,37 v
120 170 345 275 0,91 1,45 v
125 174 352 280 0,96 - v >
130 178 359 285 1,01 1,62 Vv -
135 187 366 291 1,07 - v
140 187 | 373 296 1,12 - v
150 195 387 307 1,23 1,97 v
160 204 | 402 317 1,35 2,15 Vv -
180 221 430 338 159 255 v "
200 238 | 458 360 1,85 2,96 Vv d L2
220 255 486 381 2,15 - v
250 281 | 529 413 2,58 4,12 v
300 360 652 503 3,82 6,12 P

V - metoda de formare a scurgerii teului - «intindere»
P - metoda de formare a scurgerii teului - «<sudare»



FER AUM

Capac extern (pentru revizuire) (Fm 20)
Folosit pentru organizarea intretinerii cosului de fum

d H Greutate 0,5

80 70 0,09
100 70 0,12
110 70 0,14
115 70 0,14
120 70 0,15
125 70 0,16
130 70 0,17 -
135 70 0,18
140 70 0,19
150 70 0,2 d
160 70 0,22
180 70 0,26
200 70 03
210 70 033
220 70 035
250 70 0,42
300 70 0,55

Scurgerea externa a condensului (Fm 21) Folosit pentru organizarea drenajului de condensare
I T T

80 70 0,11

100 70 0,14

110 70 0,16

115 70 0,16

120 70 0,17

125 70 0,18

130 70 0,19 T

135 70 0,2

140 70 0,21 \Eﬁ/
150 70 0,22

160 70 0,24 d
180 70 0,28

200 70 032

220 70 0,37

250 70 0,44

300 70 0,57



FEF AUM

Folosit pentru a proteja cosul de fum cu un singur perete de precipitatii,
UMBRELA (Fm 14) este elementul final al cosului de fum

d S Greutate 0,5
80 194 125 80 0,26
100 194 125 80 0,29
110 194 125 80 03
115 194 125 80 03 \ $s -
120 226 125 80 0,35 R
125 226 125 80 0,36 |
130 226 125 80 0,36 = ‘
135 226 125 80 0,37 ‘
140 226 125 80 0,38 T
150 250 125 80 0,44 8 ‘
160 250 125 80 0,45 p
180 310 145 100 0,6
200 310 170 105 0,67
220 350 190 125 0,83
250 400 190 125 0,99
300 450 215 150 1,22
Folosit pentru a proteja cosul de fum cu un singur perete
UMBRELA CU PROTECTIE IMPOTRIVA VINTULUI (Fm 15) de precipitatii si vint,este elementul final a cosului de fum
d S H h |Greutate 0,5
80 260 170 120 0,65
100 260 170 120 0,67
110 260 170 120 0,69 s
115 260 170 120 0,7 | |
120 270 170 120 0,74 —
125 270 170 120 0,74 .
130 270 170 120 0,75 | 8 ‘ =
135 270 170 120 0,76 ’#
140 350 170 120 0,92 }
150 350 170 120 0,94 g ‘ ’
160 350 170 120 0,95
180 400 190 150 1,26 —%
200 400 190 150 1,32
220 450 220 190 1,77
250 470 220 190 19

300 500 240 210 2,24



Cosuri de fum FERRUM cu perete dublu

Cos de fum cu pereti dubli sau sandwich este o structura formata din doua tevi cu diametre diferite (externe si interne). Spatiul
dintre aceste conducte este umplut cu material izolant termic incombustibil. Umplutura este formata din fibre de bazalt de
inalta calitate. Acest design contribuie la incalzirea rapida a conductei interioare. intr-o perioada scurta de timp dupa pornire,
temperatura din cos creste deasupra ,punctului de roud” si acest lucru ajuta la evitarea formarii condensului.

Sistemul cosului de fum are un set standard de elemente cu ajutorul carora puteti
realiza un canal de ardere cu aproape orice nivel de complexitate.

Fiecare element este conectat la celalalt prin metoda de sudare prin soclu.

Elementele sistemului pot fi utilizate ca parte a instalarii exterioare si interioare,

precum si pentru instalarea sistemelor de cosuri independente. Producerea elementelor
se realizeaza intr-o gama de diametre cuprinse intre 80 si 300 mm.

1. Suportul de pardosea.
2. Scurgerea interna a condensului.
3. Consola.

4. Suprafata de instalare.

5. Capac intern (pentru revizuire).

6. Teu sandwich 90°

7. Sandwich de start.

8. Cot sandwich la 90°.

9. Sandwich 0,25 m.

10. Teu sandwich 135 °.

11. Flansa.

12. Tija si clema de ficare pe perete.
13. Cot sandwich 135°.

14. PPU.

15. Sandwich 1,0 m.

16. Suport culisant.

17. Taierea unghiulara a acoperisului.
18. Sandwich 0,5 m.

19. Trecere.

20. Con.
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FEF AUM

SANDWICH DE START (Fd06) Se foloseste pentru a trece de la un perete simplu la
sistemele duble de extractie a fumului

d ‘ D ‘ H ‘ Greutate 0,5x0,5 | Greutate 0,8x0,5

80 160 | 97 0,6 -

100 200 97 0,83 1,08

110 | 200 @ 97 0,82 1,1

115 200 52 0,82 1,11

120 | 200 = 52 0,82 1,13 D

130 200 97 0,81 1,15 " S—

135 | 200 @ 97 0,81 - © ‘

140 210 97 0,89 - T

150 210 52 0,87 1,25

150 250 97 1,21 1,63 A

160 = 250 | 97 1,18 1,63 d

180 280 97 1,37 1,83

200 280 52 1,31 1,82

220 300 52 1,49 -

250 350 | 52 1,96 2,75

300 400 52 2,45 3,4

Destinat pentru distribuirea sarcinii verticale pe

SUPRAFATA DE INSTALARE (Fd04) structura de sprijin

d D H A B G | Greutate
80 160 125 | 227 @ 257 220 1,57
100 200 125 287 287 250 2,13

110 200 125 287 287 250 2,12 8
115 200 125 287 287 250 2,11

120 200 125 287 287 250 2,08 T
130 200 125 287 287 250 2,07

135 200 125 287 287 250 2,07 Consola

{se comanda separat)

140 210 125 277 307 270 2,17
150 210 125 277 307 270 2,14
150 250 125 327 357 320 2,85
160 250 125 327 | 357 320 2,81
200 280 125 371 407 370 341
220 300 125 371 | 407 370 3,42 o
250 350 125 423 457 420 4,94
300 400 125 473 507 @ 470 5,79

A

o]
.l
ny

> -

AR

Platforma de montare, in functie de
metoda de instalare, poate fi utilizata
cu o consola sau cu un suport
pentru pardosea



FERAUM

SANDWICH 0,25 m (Fd03) Proiectat pentru a elimina fumul si gazele in zonele directe

d ‘ D ‘ H ‘GreutateO,SxO,S ‘Greutateo,s 5

80 160 190 1,13 -

100 200 190 1,5 - b#ﬁ'

110 200 190 1,49 17 ab —

115 200 190 1,49 1,71

120 200 190 1,48 1,71

130 200 190 1,46 1,71 T

135 1 200 190 1,46 -

140 210 190 1,57 - ! -

150 | 210 190 1,55 1,83 [

150 250 190 2,01 2,29 d

160 | 250 190 1,98 2,28

180 280 190 2,31 2,65

200 280 190 2,23 2,61

220 300 190 2,41 -

250 350 190 3 3,48

300 400 190 3,51 4,08

SANDWICH 0,5 m (Fd02) Proiectat pentru a elimina fumul si gazele in zonele directe

o] ‘ D ‘ H ‘ Greutate 0,5x0,5 ‘ Greutate 0,8x0,5 DD

80 160 440 2,36 - ol

100 200 440 3,16 - ;

110 | 200 440 3,12 3,54

115 200 440 3,12 3,56

120 200 440 3,09 3,55

130 200 440 3,04 3,54 *

135 200 440 3,04 -

140 210 440 3,27 -

150 = 210 440 3,21 3,77 { L \ /

150 250 440 4,23 4,79 dd _ \\—_//

160 = 250 = 440 4,15 4,75

180 280 440 4,86 5,54

200 280 440 4,66 5,42

220 300 440 5,03 -

250 350 440 6,31 7,27

300 400 440 7,38 8,52

S nppyjppyppnrrphdaj P IBP L """
SANDWICH 1,0 m (Fd01) Proiectat pentru a elimina fumul si gazele in zonele directe

d ‘ D ‘ H ‘ Greutate 0,5x0,5 ‘ Greutate 0,8x0,5 D pror
80 | 160 940 4,82 - 9 — 2

100 200 940 6,47 -

110 200 940 6,39 7,23

115 200 940 6,37 7,25 i

120 200 940 6,32 7,24 T

130 200 940 6,2 7,2

135 200 940 6,2 -

140 210 940 6,66 -

150 210 940 6,54 7,66 = </

150 250 940 8,67 9,79

160 250 940 8,5 9,6

180 280 940 9,96 11,32

200 280 940 9,52 11,04

220 300 940 10,28 -

250 350 940 12,93 14,85

300 400 940 15,13 17,41



FEF AUM

SANDWICH COT 135° (Fd07) Folosit pentru a schimba directia canalului de fum
L
80 160 @ 182 | 53 92 166 1,19 -
100 200 214 66 105 197 18 2.2 S L
110 200 214 66 105 197 18 2,23 R
115 200 214 66 105 197 18 2,24 o
120 200 214 | 66 105 197 18 2,24 o
130 200 214 66 105 197 1,77 2,28 g 4
135 200 214 | 66 105 197 1,77 - ,
140 210 233 74 113 217 2,03 - K x
150 210 233 | 74 113 | 217 2 2,64
150 250 233 74 113 217 261 3,26 7L “m’I
160 250 233 | 74 | 113 217 2,57 3,26 —
180 280 242 77 116 226 3,09 3,88 N ‘
200 280 242 77 | 116 | 226 3 3,85
220 300 242 77 116 226 327 -
250 350 @ 267 | 88 127 250 44 5,55
300 400 284 95 134 268 541 6,9
SANDWICH COT 90° (Fd08) Folosit pentru a schimba directia canalului de fum
d D H L Greutate 0,5x0,5 | Greutate 0,8x0,5
80 160 215 160 1,79 -
100 200 225 180 2,62 3,18 -
110 200 225 180 2,59 3,19 o ]
15 200 225 180 2,56 3,2 ] o
120 200 225 180 2,52 3,21 °
130 200 225 180 2,48 3,25 - H
135 200 225 180 2,48 - !
140 210 274 219 3,1 = k
150 210 274 219 3,01 5,05 ! =
150 250 275 220 4,08 5,02 4 | :£ 33
160 250 275 220 3,99 6,45 A
180 280 306 251 5,21 6,34 y
200 280 306 251 4,97 5,95
220 300 307 251 5,37 .
250 350 307 | 252 6,79 8,5

300 400 344 291 8,8 10,64



FERAUM

Proiectat pentru a schimba directia cosului de fum
la un unghi de 90 °, utilizat ca element de curatare,
faciliteaza intretinerea cosului de fum

SANDWICH TEU 90° (Fd11)
d D L H B Greutate 0,5x0,5 | Greutate 0,8x0,5
80 160 175 303 125 2,12 -
100 200 194 343 145 3,16 3,57 b
110 200 194 343 145 3,12 3,56 L
115 200 194 343 145 3,1 3,56 . —
120 200 194 343 145 3,08 3,55
130 200 194 343 145 3,02 3,53 ) w j‘“
135 200 194 343 145 2,99 -
140 210 200 343 145 3,2 -
150 210 200 343 145 3,12 3,7 : ‘
150 250 220 393 170 4,64 5,29 ‘ §g§§§§§§§ H
160 250 220 393 170 4,54 5,23 o T,
180 280 235 423 185 5,62 6,45 gi 5:‘ &
200 280 235 423 185 534 6,24 ]
220 300 248 443 195 6 -
250 350 273 493 220 8,23 9,5
300 400 298 543 245 10,34 11,95

Proiectat pentru a schimba directia cosului de fum
SANDWICH TEU 135° (Fd10) la un unghi de 45 °, utilizat ca element de curatare,
faciliteaza intretinerea cosului de fum

Greutate 0,8x0,5

80 160 | 228 445 343 3,35 -

10 20 233 445 344 4,2 52

110 200 | 233 445 344 4,2 5,25

115 200 233 445 344 4,15 5,25 8
120 200 | 233 445 344 4,15 5,35

130 200 233 445 344 4,15 54

135 20 | 233 445 344 4,15 -

140 210 277 545 424 545 - ®
150 210 | 277 545 424 5,35 7,05 -
150 250 277 545 424 6,85 8,55

160 250 @ 277 545 424 6,75 8,45

180 280 348 695 545 10,35 12,95 8
200 280 | 348 695 545 9,8 12,6
220 300 348 695 545 10,5 -
250 350 419 845 665 16,15 20,2

300 400 419 845 665 18,15 22,85



FEFR AUM

Capac cu orificiu (Fd19)

d ‘ D ‘ H ‘ Greutate 05 Iinchide spatiul dintre conductele interioare si
85 160 70 02 exterioare umplute cu izolatie
105 200 70 0,27
115 200 70 0,26
120 200 70 0,26
125 200 70 0,25
135 200 70 0,25
145 210 70 0,26
155 210 70 0,25
155 250 70 0,34
165 250 70 033
185 280 70 0,39
205 280 70 0,36
225 300 70 0,39
250 350 70 0,53
300 400 70 0,61

Capac intern pentru revizie (Fd17) Folosit pentru organizarea intretinerii cosului de fum
d H Greutate 0,5
80 70 0,09
100 70 0,12
110 70 0,14 ‘
115 70 0,14 !
120 70 0,15 | % ‘
125 70 0,16 ‘
130 70 017 —
135 70 0,18 d
140 70 0,19
150 70 0,2
160 70 0,22
180 70 0,26
200 70 03
210 70 033
220 70 035
250 70 0,42
280 70 0,49
300 70 0,55
Scurgerea interna a condensului pentru sandwich (Fd18) Folosit pentru drenarea condensului
d ‘ H ‘ Greutate 0,5
160 70 0,24 d
197 70 032
210 70 035 8
250 70 0,44 *
280 70 0,51
300 70 0,57 \Eﬁ/
350 70 0,73

400 70 0,89



FERAUM

Folosit ca element final al cosului de fum

Con (Fd15)
d ‘ D ‘ H ‘ Greutate 0,5
80 160 | 207 0,3
100 200 207 04
110 200 | 207 0,4
115 200 207 0,41  J———
120 200 | 207 0,4 [
130 200 207 0,41 T
135 200 | 207 0,41
140 210 207 0,43 m,l_iii,
150 210 | 207 0,44 Ll )
150 250 207 0,54 d
160 250 207 0,58 D

180 280 207 0,71
200 280 207 0,69
220 300 207 0,71
250 350 207 0,82

300 400 207 1,09
Folosit pentru protejarea cosurilor de fum cu pereti dubli de precipitatii,
Trecere (Fd14) este elementul final al cosului de fum
d ‘ D ‘ S ‘ H ‘ h ‘ Greutate 0,5

80 160 300 212 80 0,61
100 200 300 220 80 0,70
110 | 200 300 217 80 0,70
115 200 300 215 80 0,70
120 | 200 300 @210 80 0,70
130 200 300 205 80 0,70
135 | 200 300 @ 205 80 0,70
140 210 300 205 80 0,70
150 | 210 300 | 200 80 0,70
150 250 370 230 90 0,90
160 | 250 370 | 220 90 0,90
180 280 400 230 100 1,24
200 280 400 | 230 100 1,20
220 300 400 215 120 1,27
250 350 500 225 125 1,75

300 400 550 230 150 1,95



Elemente de montare FERRUM

O gama larga de accesorii pentru sistemele de evacuare a fumului FERRUM este posibila datorita prezentei echipamentelor de inalta
tehnologie si dezvoltarilor noastre proprii in laboratorul de proiectare.

O astfel de varietate de produse face posibil ca produsele FERRUM sa indeplineasca toate cerintele stabilite de consumatori, precum
si sa realizeze orice sarcina asociata cu proiectarea si instalarea cosului de fum.

1. Suportul de pardosea.

2. Consola.

3. Ecran.

4. Foaie de flux.

5. Bara si clema de perete.

6. Capac cu deschidere.

7. Clema de fixare.

8. Suport culisant.

9. Taiere drepta de acoperis.

10. Taiere unghiulara de acoperis.

11. Clema de fixare pentru intindere.
12. PPU.

13. PPU- N.
14. PPU termo.
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FERAUM

Bara (Fk18) si Clema de perete (Fk19)

Tija (complect din 2 buc.)

Folosit pentru montarea cosului de fum intr-un plan vertical si

M&rime  L-250 L-50 L-750 L-1000 ofera stabilitate statica cosului de fum
L 250 500 750 1000
B 45 | 45 70 70

Greutate 0,36 0,84 1,7 2,13

Parametri pentru diverse cleme de perete '

< Kp/u  Kp/u  Kp/u Kp/u
Clemd A~ | 550 1-500 L-750  L-1000

80 130 225 475 725 975
100 150 220 470 720 970
110 160 215 465 715 965
115 165 215 465 715 965
120 170 215 465 715 965
125 175 210 460 710 960
130 180 210 460 710 960
135 185 210 460 710 960
140 190 210 460 710 960
150 200 205 455 705 955
160 210 200 450 700 950
180 230 195 445 695 945

D
200 250 180 430 680 930 m
210 260 175 425 675 | 925 50
220 270 170 420 670 920 — — T
250 300 @ 155 405 655 | 905 T ] ‘
S

tija de fixare a optiune de
clemei de perete instalare prin tije
(se comanda separat)

280 330 140 390 640 890
300 350 130 380 630 880

350 400 105 355 605 855 2T
400 450 80 330 580 830 15
4OI X o o R ]
——DD C

0 L
d S G n b Greutate G
80 180 65 2 9 0,31
100 200 85 2 9 0,35
110 210 95 2 9 0,37
115 215 100 2 9 0,39 .
120 220 105 2 9 04 |
125 25 110 2 9 0,41 5 Jf — |
130 230 115 2 9 042 T clema de perete
135 235 120 2 9 0,43 o0 - (se comanda separat)
140 240 125 2 9 0,44 \
150 250 135 2 9 0,46 - ) — — —= % ﬁ%_, |
160 260 145 2 9 0,49 | 1
180 280 165 2 9 0,53 K ﬁ
200 300 185 2 9 0,58 o < ° >
210 310 195 2 9 06 | )
220 320 205 2 9 0,63 5 ————— #ﬁ|
250 350 236 3 9 0,7 i
280 380 266 3 9 0,78
300 400 286 3 9 0,84
350 450 336 3 9 0,97
400 500 386 3 9 1,11



FEF AUM

Proiectat pentru preluarea sarcinii cosului de fum
si fixarea acestuia pe structura cladirii

platforma de montaj
(se comanda separat)

Suport de pardosea (Fk02)

Greutate

2,0 MM

80 160 310 240 280 120 220 6,38
100 200 340 300 310 180 @ 250 7,80
110 200 340 300 310 180 250 7,80
115 200 340 300 310 180 @ 250 7,80
120 200 340 300 310 180 250 7,80
130 200 340 300 310 180 @ 250 7,80

545 - pozitia de sus
345 - pozitia de jos

135 200 340 300 310 180 250 7,80 T 1 -
140 210 360 300 330 180 270 7,80 P
150 210 360 300 330 180 270 7,80
150 250 410 370 380 250 320 945 B
160 250 410 370 380 250 320 945 —T
200 280 460 420 430 300 370 10,67 I —
RAD ST

220 300 460 420 430 300 370 10,67 °
250 350 510 470 530 300 420 11,90 . .
300 400 560 520 530 300 470 13,12 : :

o o

Este utilizat pentru montarea cosului de fum pe un plan vertical

Suport culisant (Fk02) si pentru a oferi stabilitate statica cosului de fum
EEDNDDEAT

80 100 60 - 64 2 0,46 1 D

100 100 60 - 84 2 0,52 , IeA ,ﬂ

110 100 60 - 9 2 0,55 T8 |

15 00 60 - 99 2 0,56 /

120 100 55 - 104 2 0,58 %

125 100 55 - 109 2 0,6 A T -7

130 100 55 - M4 2 0,61 M \; w/ |

135 100 50 - 14 2 0,62 11 A #V

140 100 50 - 124 2 0,64

150 100 50 - 134 2 0,66 <

160 100 50 - 144 2 0,7 . G

180 100 45 - 164 2 075 ngan,

200 150 75 28 184 4 1,1

210 150 70 31 194 4 1,15

220 150 70 31 204 4 1,18

250 200 100 44 234 4 1,52

280 200 100 44 266 4 1,65

300 300 160 94 2% 4 2,69



FERAUM

Clema de fixare pentru intindere (Fk11) Folosit pentru fixarea cosului de fum la o inaltime mai mare de 1,5 m

d Greutate 0,5

80 0,05
100 0,06
110 0,06
115 0,06 0
120 0,07
125 0,07
130 0,07
135 0,07
140 0,07
150 0,08
160 0,08
180 0,09

197-200 0,1
210 0,11
220 0,11
250 0,12
280 0,13
300 0,13
350 0,15
400 0,18

Proiectat pentru fixarea elementelor cosului de fum intre ele,

Clema de fixare (Fk09) utilizate pentru a imbunatati etanseitatea articulatiilor cosurilor de fum

d ‘ Greutate 0,5

80 0,05
100 0,06
110 0,06
115 0,06
120 0,07
125 0,07
130 0,07
135 0,07
140 0,07
150 0,08
160 0,08
180 0,09

197-200 0,1
210 0,1
220 0,11
250 0,12
280 0,13
300 0,13
350 015

400 0,17



FEF AUM

Folosit pentru a oferi trecerea hornului prin acoperisul cladirii

Taiere unghiulara de acoperis (Fk07)

Greutate

0,5 mm

80 90 160 100 380 470 100 0,95
10 110 168 100 410 495 100 1,07
110 120 172 | 100 420 520 @ 100 1,15 -
115 125 174 100 430 530 100 1,2 \Q
120 130 176 | 100 440 540 @ 100 1,24 ( ¥
125 135 178 100 440 540 100 1,25 c " "\ ]
130 140 180 | 100 | 450 550 | 100 13
135 145 182 100 460 560 100 1,35 [
140 150 209 | 120 | 480 590 | 100 1,52 c
150 160 213 120 490 610 100 16 T % I
160 170 216 | 120 500 630 100 1,69
180 190 224 120 530 660 100 1,87
200 210 232 120 550 690 100 2,03 -
210 220 236 120 570 710 100 2,15
220 230 | 239 120 | 580 720 | 100 2,22
250 260 251 120 615 770 100 2,51
280 200 263 120 660 820 100 2,84
300 310 270 120 680 850 100 3,03
350 360 327 150 870 1070 150 4,72
400 410 346 150 940 1150 150 5,45
Taiere dreapta de acoperis (Fk05) Folosit pentru a oferi trecerea hornului prin acoperisul cladirii
EEEEEEENEE
80 90 | 139 380 380 100 0,77 )
100 110 139 400 400 100 0,85 [———1
110 120 141 410 410 100 0,89
115 125 143 410 410 100 0,9 T
120 130 144 420 420 100 0,94
125 135 145 420 420 100 0,95
130 140 146 430 430 100 0,98 C
135 145 147 440 440 100 1,02
140 150 170 460 460 100 1,16 f\ c
150 160 172 470 470 100 1,21 T k J
160 170 174 480 480 100 1,26
180 190 179 500 500 100 1,36
200 210 183 520 520 100 1,47
210 220 186 540 540 100 1,57 A
220 230 188 550 550 100 1,63
250 260 195 580 580 100 1,8
280 200 203 620 620 100 2,03
300 310 207 640 640 100 2,15
350 360 251 820 820 150 341

400 410 263 880 880 150 3,89



FERAUM

Flansa (Fk17)

Element decorativ. Ascunde denivelarile in gaura peretelui

d ‘ H ‘ Greutate 0,5
80-100 50 0,14
100-110 50 0,16 d

115-120 50 0,17 450
x/—\

125130 50 0,18

135-140 | 50 0,19 A ﬂ

145-150 50 0.2
160-180 50 0,22
200-210 64 0,34 D
250-280 83 0,58
280-300 83 0,63
330-350 83 0,71
400 100 0,93
Folosit ca element decorativ, imbunatateste
Ecran de protectie (Fk14) siguranta la foc. Este completat cu o fila de protectie
gaura ‘ ar ‘ =

A 500 500 1000 1000
B 500 500 600 1000

Greutatea 1 1 2,4 4
Este folosit ca element decorativ, creste siguranta la foc.
Foaie de flux (Fk13) Este completata cu o foaie de protectie.
A | 600 | 600 | 1000 | 1000
B | 400 500 500 600 / \
Macca 089 1,13 193 233 \




FEF AUM

Folosit pentru a crea suport pentru cosul de fum,
capabila sa reziste la sarcini grele

Consola (Fk17)

< Capacitate
Numvaru.l Greutatea de rulment 30 30
degduri | 2,0 Mm ] —
K1 280 | 200 120 2 1,28 150 =
K2 330 250 170 2 1,61 150 R - <
K3 400 # 300 220 2 2,23 150 1
K4 500 370 289 2 2,87 200 —
K5 600 | 440 180 3 3,52 200 N
K6 700 510 215 3 4,64 200 15 G 15
cm. in zona de referinta
K7 950 | 680 300 3 8,07 200
K8 1300 980 450 3 14,01 200
Distanta maxima posibila fatd de conducta
(platforma cu un singur perete) 1
Teaa K K2 K3 K& K5 Ko K7 K8 | L Elementul |
’ (280) (330) (400) (500) (600) (700)  (950) (1300) diametrul 77/  defixare intré
80 205 255 325 425 525 625 875 1225 gaurii v/ A ! \ i in complectul
¥ | | | de platforma
100 195 | 245 315 415 515 615 865 1215 % 1 I ‘ f p
110 190 240 310 410 510 610 860 1210 2 /) ***** : : T
115 190 240 310 410 510 610 860 1210 ) //
120 185 235 305 405 505 605 855 1205 = // i
130 180 230 300 @ 400 500 600 850 1200 —| 7
135 180 230 300 400 500 600 850 1200 % maxima posibila
= | 7 fata de sandwich
140 175 1 225 295 395 495 595 855 1195 ///
150 170 220 290 390 490 590 840 1190 P
< . . o
160 165 | 215 | 285 | 385 485 | 585 835 1185 // clema de fixare de perete nu este inclusa

180 155 205 275 375 475 575 825 1175
200 145 195 265 365 465 565 815 | 1165
220 135 185 255 355 455 555 805 1155 . . . .
250 120 170 240 340 440 540 790 1140 Optlunl de InStaIare a C0n50|e|
280 105 155 225 325 425 525 775 1125

300 90 140 210 310 410 510 760 @ 1110 Varianta-l

=

Distanta maxima posibila fatd de sandwich

3

(platforma cu pereti dubli)

Sandwich K1 K2 K3 K4 K5 K6 K7 K8 [7

(280) (330) (400) (500) (600) (700) (950) (1300)

80x160 155 205 275 375 475 575 825 1175
100x200 135 185 255 355 455 555 805 1155
110x200 135 185 255 355 455 555 805 1155
115x200 135 185 255 355 455 555 805 1155
120x200 135 185 255 355 455 555 805 1155 Varianta 2
130x200 135 185 255 355 455 555 805 1155
135x200 135 185 255 355 455 555 805 1155
140x210 130 180 250 350 450 550 800 1150
150x210 130 180 250 350 450 550 800 1150

150x250 - - 230 330 430 530 780 1130
160x250 - = 230 330 430 530 780 1130
180x280 = - - 215 315 415 515 765 1115
200x280 - = 215 315 415 515 765 1115
220x300 | - - 205 305 405 505 755 1105
250x350 - = = 275 375 475 725 1075

300x400 - - - | 250 350 450 700 1050



Pasaje de tavan

Unitatile de trecere prin tavan sunt proiectate pentru trecerea cosului de fum prin perete si tavan. Conform regulilor de
securitate la incendiu, ar trebui sa existe un decalaj de aer intre pereti, tavanul casei si conducta de fum, deoarece in timpul
functionarii temperatura circuitului exterior al cosului creste semnificativ, iar obiectele situate in imediata apropiere a cosului
de fum se vor incalzi.

PPU este fabricata din otel inoxidabil cu o grosime de cel putin 0,5 mm. Forma poate fi rotunda sau patrata. Exista, de asemenea,
un PPU pliabil. Are dimensiuni compacte si usor de asamblat. PPU este un element necesar al cosului de fum si ofera protectie
impotriva supraincalzirii si incendiilor structurilor inflamabile.

Proiectat pentru trecerea cosului de fum

Trecere-tavan (Fk20) prin perete si placi de tavan

o] D L H |Greutate 0,5 D

85 310 | 500 290 2,15

105 310 500 290 2,14 /\

115 310 | 500 290 2,13

120 310 500 290 2,13 © ° -

125 310 | 500 290 2,12

135 310 500 290 212 = \® /

140 310 | 500 @ 290 2,11 ] E
145 310 500 290 2,1 - - ~
155 310 | 500 290 2,1 q

165 310 500 290 2,09

185 310 | 500 290 2,07 L

205 310 500 290 2,04

215 395 | 600 290 2,79

225 395 600 290 2,77

255 395 | 600 @ 290 2,73

285 395 600 290 2,68

305 395 | 600 290 2,64

355 395 600 290 2,54

Proiectat pentru trecerea cosului de fum prin de perete si tavan,

Trecere-tavan termo (Fk20) are o izolatie suplimentara si siguranta la foc

d ‘ D1 ‘ D2 ‘ L ‘ H ‘Greutate (05 D,
85 310 160 = 500 = 290 4,69 D,
105 310 160 500 290 4,68 RS
115 310 160 = 500 = 290 4,67
120 310 160 500 290 4,67 o R T S
125 310 160 = 500 = 290 4,66 T
135 310 160 500 290 4,66 -
140 310 160 500 290 4,65
145 310 160 500 290 4,65 . _ §
155 310 195 = 500 290 4,43
165 310 195 500 290 4,42 d
185 310 195 500 290 44 L
205 395 310 600 290 5,62
215 395 310 600 290 56
225 395 310 600 290 5,58
255 395 310 600 290 5,54
285 395 310 600 290 5,49
305 395 310 600 290 5,45

355 515 395 600 290 7,49



FEF AUM

Proiectat pentru trecerea cosului de fum prin de perete si tavan,
are o izolatie suplimentara sub forma de conducta din material

Trecere-tavan cu Minerit (Fk 22) inflamabil (mineralit)
e 020
D d+5 d+5
L 580 680
G 370 450
H 310 310
K 440 540
Greutate 8 10 /
Trecere-tavan mobil (Fk 22) Proiectat pentru trecerea cosului de fum prin de perete si tavan.
Are dimensiuni compacte datoritd designului pliabil.
Jeava sausandwich | d |Greutate 0,5 Precizie in productie pentru o asamblare rapida si usoara
80 85 3,47
100 105 3,47
110 115 3,47
115 120 3,47
120 125 3,47 395
125 130 3,47
130 135 3,47 ]
135 140 3,47 - | |-
140 145 3,47
150 155 3,47 é’ C) \ 0
160 165 3,47 / N
180 185 3,47 - -
200 205 3,47 d
210 215 3,47 505
220 225 3,47
250 255 3,47
280 285 3,47

300 305 3,47



Rezervoare pentru apa

Compania FERRUM, pe langa elementele de cos, produce rezervoare de apa din otel inoxidabil. Rezervoarele sunt acumulative
si sunt destinate pentru incalzirea apei. Rezervoarele de depozitare pot fi utilizate pur si simplu ca rezervor de apa sau ca rezervor
intr-un sistem de incalzire a apei din spatii rezidentiale sau industriale.

Incalzitoarele de apa sunt utilizate pentru incalzirea apei la 100°C. Acestea sunt instalate direct pe aragaz sau incorporate in cosul
de fum cat mai aproape de soba.

Rezervoarele sunt efectuate din otel AISI 201, de 1,0 mm. Cele mai frecvente modificari ale rezervorului sunt rezervoarele eliptice,
rotunde si de teava*.

REZERVOR PENTRU DUS Folosit ca rezervor de apa
Greutate
Volum L A B (Comfort)
AIS| 201
100 n 198 625 813 9,7

Capac

* Stimate client! In legatura cu lucrérile constante de imbunatatire a produselor, proiectarea poate include
modificdri care nu sunt reflectate in aceasta publicatie



FEF AUM

REZERVOR DE SCHIMBARE DE CALDURA ORIZONTAL ELLIPS Folosit ca rezervor de apa

Greutate

Volum L A B

(Comfort)
AISI 201
75n 625 250 475 8,5
95n 833 250 475 10,5
REZERVOR ORIZONTAL ELLIPS Folosit ca rezervor de apa
Greutate
Volum L A B (Comfort)
AISI 201
60 n 520 250 475 8




FERAUM

REZERVOR SUSPENDAT PENTRU SOBA

Greutate

Volum L (Comfort)
AlSI 201
40 n 490 416 180 6,25
60 n 490 500 230 8 y 5

Hr—LH J I

Folosit ca rezervor de apa

[ =
G2
REZERVOR PENTRU SCHIMBATOR DE CALDURA Folosit ca rezervor de apa
Greutate
Volum L A B (Comfort)
AlSI 201
90n 385 500 480 10,2
110 n 490 500 480 11,85 .
7
Capac N\
Lo/




FEF AUM

REZERVOR PENTRU APA Folosit ca rezervor de apa
Greutate
(Comfort)
AISI 201
80 n 490 600 270 9,7
110 n 490 500 480 11,8

G2

REZERVOR ELEPTIC CU TEAVA Proiectat pentru incélzirea apei

Greutate

L | (Confort)
AlISI 201 Capac

50 n 115 300 450 500 | 778 10,2
60 n 115 300 450 609 945 11,8
70n 115 300 450 667 945 12,4
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FERAUM

REZERVOR DREPTUNGHIULAR PE TEAVi\ Proiectat pentru incalzirea apei
Greutate
Volum A H L (Comfort) c
AISI 201 apac
55n 115 355 310 500 778 9,35 A / g

73n 115 450 350 500 778 11,19

|
= i
P
f
} it -
) i
|
aEs
//‘f 1N~
7 koo
| 1 Gy
d
REZERVOR CU CONTUR DE APA Rezervor de schimb de caldura
Greutate
Volum d D) H L (Comfort) 0
AISI 201
7n 115 210 250 445 3,16 I
9
121 115 210 400 570 433 L
63/
RLi =
\
t | |
1 1
-
= \ \
1 1
[
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Ty
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d




FEF AUM

REZERVOR ROTUND PE TEAVA Proiectat pentru incélzirea apei
Greutate
Volum H L (Comfort) 0
AlSI 201 Capac
45n 115 310 945 665 8,98 |
72n 115 390 945 620 10,98 0

RS
I e k::}‘ ~
6y 1
==
\‘._/
d
REZERVOR TRIUNGHIULAR PE TEAVA Proiectat pentru incdlzirea apei
Greutate
Volum A H L (Comfort)
AIS| 201
55n 115 407 414 500 778 9,5

67 n 115 407 414 620 945 11,3 -
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FERRUM pentru cazane pe gaz

Trecere

Sandwich 0,5m

Taiere unghiulara a acoperisului "y

ﬁSair{dwich Tm

b

I et | ) f——

e—— | —

Suprafata de instalare

Consola

Teava0,5m



FERRUM pentru cazane pe combustibil solid

Clema de indintere

Sandwich Tm

Sandwich 0,25m

Suport culisant

Teu sandwich 135°

Sandwich 1m

Sandwich 0,25m

Sandwich cot 135°

Capac o ! i
A W\ A ¢ | sandwich de start

Teu sandwich — __ = Adapter FF

-
Scurgerea condensului

T Cazan
W | .

Suprafata de instalare

Consola

41



FERRUM rezervoare de apa

Trecere =

Taierea unghiulara
a acoperisului

e
e

PPU-N
CcuU minerit

Rezervor pentru  § i 3
schimbator de célduré’

Sandwich de start g - &

|

Rezervor rotund
pe teava

Adapter FF

Soba

Reverzor
suspendat
pentru soba

42



FERRUM pentru sobele de sauna

Trecere

Sandwich1m

Taierea unghiulara
a acoperisului

Sandwich 1Tm

Sandwich de start

Teava 0,5m

Pivotare

Teava Tm

Plasa pentru pietre

Adapter FF

Soba

43
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FERRUM pentru seminee

Trecere

Sandwich1m

Taierea dreapta
a acoperisului

f
Suprapuneri incombustibile g

Sandwich Tm

Saﬁdwich Tm l

Sandwich de start ‘i N

Adapter FF




Coloana de incalzire a apei FERRUM

Taiere unghiulara
de acoperis

(N | — ]
- rs -

Sandwich de start =

Adapter FF

Rezervor (otel inoxidabil)

‘““_-. L]

Robinet

Alimentarea cu
apa rece

Cuptor

Scrumiera ®

45



Distribuitor oficial <Ecosanteh S.R.L.»
Republica Moldova, Chisinau , str. M.Petru Movila 41A
tel: +373 (22) 858588, +373 6836 11 36

email : ecosantehplus@gmail.com
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